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7  ( , , )
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 2: 

   

DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 

L  150 160 180 200 230 

L 1  68 73 83 83,5 98,5 

D  105 115 140 150 165 

K  75 85 100 110 125 

G  58 68 78 88 102 

B  18 18 18 18 20 

I  14 14 18 18 18 

N = 4 4 4 4 4 

, ,   8,8 9,4 10,7 13,8 15,6 

, ,  13,9 14,5 25,8 18,9 20,7 
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:  EN 1092-1, PN 40 

: EN- PN 40 

: DN 25 - DN 50 

:   T = 246°C  P  36 

:  (25 - 40 °C) 

:  (

 500 )

:  2, . 8 

: : . 2 

:   . 0,5 
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 A 193 B7 

 X5CrNi18-10 (1.4301) 

 ( ) X46Cr13 (1.4034) 
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 (W),  (A). 
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 (S) . 
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180 °  "  - "

270 °  "  - "

:

 (S) ,
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 20 .

 (1)  (3)  (T). 

 ( )
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 -  –  -  – 

     ( )

:   D  20, 25  32 
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13.3

:

 SW 13, DIN 3113,  B 

 1-12 Nm, DIN ISO 6789 

 5:

.

 (5) .

 (6) .

  (7).  (8). 

 (7) 

.

 (6) .

 (5), 5

Nm  - .
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 (6).  

 (9) 

 ( , ).
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13.4.1  (  3  4) 

 (U).

 (3)  (T)  (1). 

 (3)  (T). 

 (W),  (A). 

 (W)  20 Nm. 

 (X)  (V). 

( , XXXXXXX). 

 (Y)  120 Nm. 

 (G 3/8). 

.

13.4.2  ( ,  4) 

 (T)  (4)  (V) .
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 (2).

14

 L ( )

L006 .

 Internet 

 www.loos.de / Kundendienst / Ersatzteilbesorgung. 

, , :

 - Ident-Nr.: 011825.1 

 D  20 - D  50 - Ident-Nr.: 012974.1 





K006
 4 (03/06)

 1  12 

1 ................................................................................................1

2 .............................................................................................................................2

3 ............................................................................................................................................................2

4 ............................................................................................................2

5 .............................................................................2

6 , ....................................................................2

6.1 ......................................................................................2

6.2 .......................................................................2

7  ( , , ) .....................................................................3

8 ......................................................................................................................7

8.1 .......................................................................................................................7

8.2 ...............................................................................................................7

8.3 ..........................................................................................................................................7

9 ........................................................................................................................................................................7

9.1 ....................................................................................7

10 .................................................................................................................................8

11 ..............................................................................................................................................8

11.1 ......................................................................................8

11.2 ...........................9

11.3 ...........9

12  ( ) ...............................................................................................................................9

12.1 O .............................................................................................................................................................10

12.2 .................................10

13 .......................................10

14 .....................................................................................................................11

14.1 ...................................................................................................................................................11

15 ...................................................................................................................................................11

1

oe .
:

A002 

.



K006
 4 (03/06)

 2  12 

2

.

3

:

A002 

4

:

A002 

5

:

A002 

6 ,

- , ,
.

 ( . B002

).
.

6.1

.
.  ( .  11.1).

6.2

,
, .

. ,
.

.
.

.  „ “  „ “
,

.
. ,

.

 ( .
G150 )  CST1 

( . I008).
 ( .  11.1) 

,
.



K006
 4 (03/06)

 3  12 

7  ( , , )

1
7

2
 

1
2

5
 

2
0

160 

1
8

0
 

3
8

8
1
0
0

 

160 

1
2

5
  

  
2

0
  

 1:  2: 



K006
 4 (03/06)

 4  12 

:  EN 1092-1, PN 40 

: EN- PN 40 

: DN 25 

:  T = 246°C  Pmax 36 bar 

:
 -20 °C  +80°C (  3 )

:  A 105 

 A193 CL 2B-B8 

 A 193 B7 

 X14CrMoS17 (1.4104) 

  X20Cr13 (1.4021) 

 1.4104 

: : 5,8 

: 9,9 

:

: EF 0.5 - 100 

: 230 V (50/60 Hz.) 

: IP54   DIN40050 

: 4,5 W 

: 15 Nm 

: 100 s / 90° 
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R

S

T
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I

Q

 A  Z

1

2

1

2

5
3

4

K

 3:  4: 
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A O
 (

)

B P
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D  (3 ) R

E S

F
 4 

T
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I 2

J 3
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K 4
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M  ATEX 6
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 (0)) 

N  A17 x 23 x 1,5 
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. ,
. .
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.
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.

.

!

  -20 C
( ).

 ( ).
, .

.

8.3

:

 (  < 60 %) .

 < 10 K/ .

 - 20 °C. 

9

9.1

(  NW)  . .

:

.

, .

. .
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.
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  90°. 

10

.
. :

 1 ;  2  1(N);  3  2; 
 4  3  5  10. 

 7x0,75 2.

 P1   P2        P3

P1:  " "

P2:  " "

P3:

 5: 

11

.

 (C). 

11.1

:

A = (Q * S) / (K - S)

A =  [ / ]

Q =  [ / ]

S =  [µS/ ]

K =  [µS/ ]
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:

:    S = 50 µS/

:   K = 4000 µS/

:     Q = 25000 /

:     PM = 25 

A = (25000kg/h * 50 µS/cm) /(4000µS/cm - 50 µS/cm) = 316 kg/h 

,  316 / .  5 % 
, ,

  300 / .

!

(SiO2)   KS8,2 (  p). 

 ( . B002

).

,

. ,

,

, .

11.2

 1  25 -Ü
 37%- .

 (U) .
, .  11.1  ( 1).

11.3

. .

 ( . G150 )
.

.

:  ( )

  ( .  1-s 4).

12  ( )

.
.
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,
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,

 Hanna Instruments Deutschland GmbH, Königsberger Straße 13, 77694 Kehl am Rhein . 
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 (5)  1  ( . . 4) 

 (U)  (S).
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. .
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/ ,
:
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 DN25 PN40 ( )     .: 014884.1 

  EF 0.5 – 100    .: 014887.1 

          .: 014859.1 



. 1 2

007

 3 ( /98)

. 1 . 2

1.

 ( . 1) , ,

 ( . 2). .

, . ,

.3

2.

, ,

 1 . .

, .

,

.

, .

.

3.

 (TRD) !  " "

,  (DN),  (PN), .

. .

4.

, .

. ,

. , , ,

 1/2 .



. 2 2

007

 3 ( /98)

5.

,

.

5.1 : ,  ( . .

), ,

. ,

. , -

.

! , ,

.

,

. . .

. ,

180° ( . . ).

, .

5.2.  ( ,  - . 2) 

, , .  (1), 

. , . ,

.

(2). .

, .

6.

, .



008

 1 (11/91)

. 1 . 2 

1.

.

.

. , .

, , , , . .

2.

. ,

. , ,

, .

.

.

. .

.

3.

 (DN),  (PN),

. .

4.

, .

, .

. , ,

.

, .

.

 6 .

, . . ,

.

/ .

. 1  1 





   

K021
3 (05/02)

 21

1.

:

,
,

,
.

 2 .

2.

:

− 

− 

− 

,

.

:
-

.

3. /

.

!
.

, ,
. .

.

,
, .

.

 ( ,
).

 5.6. 

, :

−  35% 
,

−  70% 
,

− 

.

− 

,

,

.

.

!

 ( )

, MoS2.

4.

 ( )

   8 12 

0 24 

2 40 

4 65 

6 100 

8 140 

 20 200 

 22 280 

 24 350 

 27 500 

 30 700 

5.6.

5.

,
.

,

.

6.

Loos International,

-

.

.



   

K021
3 (05/02)

 22

7.

,
,

.
, ,

,

. .



, K022
 14 (02/07)

 1  12 

1 ................................................................................................2

2 .............................................................................................................................2

3 ............................................................................................................................................................2

4 ............................................................................................................2

5 .............................................................................2

6 , ....................................................................2

7  ( , , ) .....................................................................4

8 ......................................................................................................................5

9 ........................................................................................................................................................................5

9.1 .....................................................................................................5

9.2 ....................................................................................................................................................5

9.3 ..............................................................................................................................8

10 ..............................................................................................................................................8

11 .........................................9

12 .....................................................................................................................11

13 ...................................................................................................................................................11



, K022
 14 (02/07)

 2  12 

1

.
:

A002

B006/B009/B011  ( ,

, )

, ,
 Loos International .

2

,  Loos 
International,  Loos, 

.
.

3

:

A002

, .   

4

:

A002

5

:

A002

!

, .

.

,

.

6 ,

, . ,
.

, ,
( , ) (1),  (2)  (3)  (4),  (5)

 (6). ,  (7).



, K022
 14 (02/07)

 3  12 

    

         

1

2

3

4

5

6

7

       

 1: 

 (2)  (6).
.

.

, :

 300  x 400  320  x 420  ( ).

 220 x 320  ( ).

 80 x 120, 100 x 150  115 x 165  ( ).



, K022
 14 (02/07)

 4  12 

7  ( , , )

. ,
.

, .
.

:

,

. 1 

. 120 °C 

 40 
, ,

 5,5 ,
,

 PTFE, 

. 40 

. 250 º

-
;

-
.

 40 

NOVASEAL®
- ,

,
,

 8  10 ,

-

. 40 -

. 250 °C 
;

.

 40 

TÜV.D.05-013.D 

NOVAPHIT®

 4  6 ,

. 40 

. 250 °C  40 

TÜV.D.05-004.D 

PSM 300/C-2  
 3 ,

. 40 

. 250 °C 

;

;

.

 40 

TÜV.D.06.010d 



, K022
 14 (02/07)

 5  12 

8
,

.

:

 -20 º  +50 º .

.

,
. ,

 ( ).

 ( .  « »),
, .

.

,  Loos 
International. 

9

 Loos International  Loos .

9.1

! .

.

.

.

, ,

. ,

.

.

.

.

.

, .

.

, ,

. , .

.

9.2

:



, K022
 14 (02/07)

 6  12 

,
.   

 (2)
 (1). , .

.

.    

 ( !) 
.

! - .

.

,

.

:

 (  „ “)?

?

, ?

 ( )?

, ?

:

.

:

 ( : 05/111)

 ( ).

.

, , ,

 180º , 



, K022
 14 (02/07)

 7  12 

 (  1  2). 
 (  2  2), 

 (  3  2) 
erforderlich. 

 2: 

 ( , Anit Seize High-Tech“ , .  Loos: 013110.1) 

, , .

,
.

.

 40: 

 20 ,
 ( . 1).  

.

,
 ( . . II). 

.
 ( . III). 

,  120 % 
 ( . IV).  

5

4

.   I .  II 

120 %

.  III .  IV 



, K022
 14 (02/07)

 8  12 

.

.

 (2)  (1); 
 ( ) .  (2) 

(1) , .

.  4 

.  2 , - ,

, .

:

. , , ,

.

:

80   x 120 M 16 100 Nm  220 x 320 M 24 300 Nm 

100 x 150 M 16 100 Nm  300 x 400 M 24 300 Nm 

115 x 165 M 20 180 Nm  320 x 420 M 24 300 Nm 

9.3
.

:

- .

10

 Loos International  Loos .

,
 (

). , , , ,
 (4)  (

 10 – 15 ). .

.   

, ,
  20 - 25 .

,
,  NOVASEAL®. 

, ,



, K022
 14 (02/07)

 9  12 

- -
.

 40 :  15 
.

, ,
.

.

:

:  1-2 .

: .

! - .

.

.

11

/ ,
:

 / :

?

 / :

?

;



, K022
 14 (02/07)

 10  12 

?

( , ,
)

 / :

?

 / : ,

?



, K022
 14 (02/07)

 11  12 

12

,
.

. ,
.

.

13

: .

.

 Loos International.  

: ,

. ,

 ( )

.

: ,

.

 Loos International. 

 L ( )
L006 .

 Internet 
 www.loos.de / Kundendienst / Ersatzteilversorgung. 

:

 420x320  650 mm x 650 mm 013269.1 

 400x300  650 mm x 650 mm 013270.1 

 220x320  420 mm x 520 mm 013268.1 

 100x150 
115x165 

 320 mm x 320 mm 013267.1 

 (  "Anti Seize High-Tech") 
 013110.1). 

.  PSM 300/C-2. 

 40.  NOVASEAL®   NOVAPHIT® 

-

.

.



, K022
 14 (02/07)

 12  12 

 Loos International  Loos .

 (
.  7): 

 MH 40 012942.1 

NOVASEAL® 002265.1 
 320x420 

NOVAPHIT® 012304.1 

NOVASEAL® 002264.1 
 300x400 

NOVAPHIT® 012303.1 

NOVASEAL® 002262.1 
 220x320 

NOVAPHIT® 012302.1 

NOVASEAL® 002253.1 
 100x150  

NOVAPHIT® 012300.1 

NOVASEAL® 002258.1 
 115x165 

NOVAPHIT® 012301.1 



0
0

4
0

0
0

0
0

5
7

 4
0

0
0

 r
u

ss
is

c
h

1
.0

 О
б
щ

и
е
 п

о
л
о
ж

е
н
и
я
 п

о
 и

н
с
т
р
ó
ê
ц
и
и
 п

о
 

э
ê
с
п
л
ó
а
т
а
ц
и
и
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

1

2
.0

 У
ê
а
з
а
н
и
я
 о

б
 о

п
а
с
н
о
с
т
и

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.
1

2
.1

  
З

н
а
ч
е
н
и
е
 с

и
м

в
о
л
о
в

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
1

2
.2

  
П

р
и
м

е
н
е
н
н
ы

е
 п

о
н
я
т
и
я
 о

б
е
с
п
е
ч
е
н
и
я

 б
е
з
о
п
а
с
н
о
с
т
и

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

.
1

2
.3

  
К

в
а
л
и
ф

и
ц
и
р
о
в
а
н
н
ы

й
 п

е
р
с
о
н
а
л

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

.
2

3
.0

 О
б
р
а
щ

е
н
и
е
 с

 а
р
м

а
т
ó
р
о
й

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

.
2

3
.1

  
Х
р
а
н
е
н
и
е
 н

а
 с

ê
л
а
д
е

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
2

3
.2

  
Т
р
а
н
с
п
о
р
т
и
р
о
в
ê
а

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
2

3
.3

  
Д

е
й
с
т
в
и
я
 д

о
 н

а
ч
а
л
а
 м

о
н
т
а
ж

а
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
2

4
.0

 О
п
и
с
а
н
и
е
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

2

4
.1

  
О

б
л
а
с
т
ь
 п

р
и
м

е
н
е
н
и
я

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

2

4
.2

  
П

р
и
н
ц
и
п
 р

а
б
о
т
ы

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.
3

4
.3

  
В

и
д
ы

 и
с
п
о
л
н
е
н
и
я
 .

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

3

4
.4

  
О

б
о
з
н
а
ч
е
н
и
е

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

.
4

5
.0

 М
о
н
т
а
ж

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

.
4

5
.1

  
О

б
щ

и
е
 п

о
л
о
ж

е
н
и
я
 п

о
 м

о
н
т
а
ж

ó
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

4

5
.2

  
М

о
н
т
а
ж

н
ы

е
 ó

ê
а
з
а
н
и
я
 п

о
 м

е
с
т
ó
 ó

с
т
а
н
о
в
ê
и

..
..

..
..

.
5

5
.3

  
У
ê
а
з
а
н
и
я
 п

о
 м

о
н
т
а
ж

ó
 п

р
и
в
о
д
о
в

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

5

6
.0

 У
ê
а
з
а
н
и
я
 о

б
 о

п
а
с
н
о
с
т
и
 п

р
и
 п

р
о
в
е
д
е
н
и
и
 

р
а
б
о
т
 п

о
 м

о
н
т
а
ж

ó
, 

о
б
с
л
ó
ж

и
в
а
н
и
ю

 и
 

т
е
х
о
б
с
л
ó
ж

и
в
а
н
и
ю

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

5

7
.0

 В
в
о
д
 в

 р
а
б
о
т
ó
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
6

8
.0

 У
х
о
д
 и

 т
е
х
н
и
ч
е
с
ê
о
е
 о

б
с
л
ó
ж

и
в
а
н
и
е
..

..
..

..
6

8
.1

  
У
п
л
о
т
н
е
н
и
я
 ш

п
и
н
д
е
л
е
й
 

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.
6

8
.2

  
К

о
н
с
т
р
ó
ê
т
и
в
н
о
е
 и

с
п
о
л
н
е
н
и
е
 с

 V
-о

б
р
а
з
н
о
й

 м
а
н
ж

е
т
о
й

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.

7

8
.3

  
К

о
н
с
т
р
ó
ê
т
и
в
н
о
е
 и

с
п
о
л
н
е
н
и
е
 с

 с
а
л
ь
н
и
ê
о
в
о
й

 н
а
б
и
в
ê
о
й

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.

8

8
.4

  
К

о
н
с
т
р
ó
ê
т
и
в
н
о
е
 и

с
п
о
л
н
е
н
и
е
 с

 с
и
л
ь
ф

о
н
о
м

..
..

..
..

9

8
.5

  
З

а
м

е
н
а
 ê

о
н
ó
с
а
 и

 ш
п
и
н
д
е
л
я

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

.1
0

9
.0

 П
р
и
ч
и
н
ы

 и
 в

о
з
м

о
ж

н
о
с
т
и
 ó

с
т
р
а
н
е
н
и
я
 

н
е
и
с
п
р
а
в
н
о
с
т
е
й
 в

 р
а
б
о
т
е

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.
1
0

1
0
.0

 П
л
а
н
 о

б
н
а
р
ó
ж

е
н
и
я
 н

е
и
с
п
р
а
в
н
о
с
т
е
й
..

.
1
1

1
1
.0

 Д
е
м

о
н
т
а
ж

 а
р
м

а
т
ó
р
ы

..
..

..
..

..
..

..
..

..
..

..
.
1
2

И
н
с
т
р
ó
ê
ц
и
я
 п

о
 м

о
н
т
а
ж

ó
 и

 э
ê
с
п
л
ó
а
т
а
ц
и
и

З
а
п
о
р
н
ы

е
 п

р
о
х
о
д
н
ы

е
 ê

л
а
п
а
н
ы

 т
и
п
о
р
я
д
а
 4

0
5
/4

6
0
 

Д
ó
 1

5
 -

 1
0
0

С
о
д
е
р
ж

а
н
и
е

ф
и
ã.

-№
 1

2
.4

0
5

2
2

.4
0

5
2

3
.4

0
5

3
4

.4
0

5

ф
и
ã.

-№
 1

2
.4

6
0

3
5

.4
0

5

5
5

.4
0

5

2
2

.4
6

0
2

3
.4

6
0

3
4

.4
6

0
3

5
.4

6
0

5
5

.4
6

0

з
н
а
ê

с
о
ã
л
а
с
н
о
 Д

и
р
е
ê
т
и
в
е
 

н
а
х
о
д
я
щ

е
м
ó
с
я
 п

о
д
 д

а
в
л
е
н
и
е
м

п
о
 о

б
о
р
ó
д
о
в
а
н
и
ю

, 



Инстрóêция по монтажó и эêсплóатации
êлапаны типоряда ТР 405/460

л. 1 0040000057 4000

1.0  Общие положения по инстрóêции по эêсплóатации 

Настоящая инстрóêция по эêсплóатации содержит óêазания по правильномó монтажó и 

надежной эêсплóатации арматóры в соответствии с предписанным порядêом. Если при 

этом возниêнóт трóдности, не óстранимые на основе данной инстрóêции, то 

обратитесь ê поставщиêó/изãотовителю для полóчения дополнительной информации и 

помощи.

Настоящая инстрóêция составлена в соответствии с релевантными действóющими 

стандартными нормами безопасности "EN" и действóющими правилами и положе-

ниями Федеративной Респóблиêи Германии.

В слóчае óстановêи арматóры вне территории Федеративной Респóблиêи Германии 

эêсплóатационниê или отвечающий за расчеты системы проеêтировщиê должен 

обеспечить соблюдение действóющих национальных правил.

Изãотовитель оставляет за собой право внедрения техничесêих изменений и óсовер-

шенствований в любое время.

Для пользования данной инстрóêции по эêсплóатации берется за основó наличие 

êвалифиêации ó эêсплóатационниêа в соответствии с изложенным в разделе 2.3 

"Квалифицированный персонал"

Обслóживающий персонал должен быть проинстрóêтирован в соответствии с данной 

инстрóêцией по эêсплóатации.

2.0  Уêазания об опасности

2.1  Значение символов

Предóпреждение об общей опасности

2.2  Примененные понятия обеспечения безопасности

Понятия ОПАСНОСТЬ, ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ, ОСТОРОЖНО и УКАЗАНИЕ сиãнализирóют 

особые опасности. В данной инстрóêции они приведены для óêазания на слóчаи 

особой опасности или для чрезвычайной информации в виде специальной марêировêи 

обозначения.

ОПАСНОСТЬ означает, что при несоблюдении сóществóет опасность для жизни и/или 

возможность возниêновения значительноãо материальноãо óщерба.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ означает, что при несоблюдении сóществóет опасность 

серъезной травмы и/или возможность возниêновения матриальноãо óщерба.

ОСТОРОЖНО означает, что при несоблюдении сóществóет опасность травмы и/или 

возможность возниêновения материальноãо óщерба.

УКАЗАНИЕ означает, что следóет обратить особое внимание на технолоãичесêие 

взаимосвязи.

Однаêо, в таêой же мере следóет и соблюдать дрóãие, специально не подчерêнóтые 

óêазания по транспортировêе, монтажó, эêсплóатации и техобслóживанию, а таêже 

техничесêие данные (в инстрóêциях по эêсплóатации, доêóментации об арматóре и на 

самой арматóре), чтобы предотвратить неисправности, вследствие êоторых моãóт 

быть причинены прямой или непосредственный материальный или личный óщербы.
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2.3  Квалифицированный персонал

Имеются в видó лица, êоторые были ознаêомлены с óстановêой, монтажом, вводом в 

работó и эêсплóатацией арматóры и, облюдающие соответствóющей их деятельности и 

фóнêции подãотовêой, например:

- они были проинстрóêтированы и обязаны соблюдать все относящиеся ê области 

применения реãиональные и заводсêие правила и требования;

- подãотовêа и обóчение соãласно стандартам техниêи безопасности по техобслóжи-

ванию и применению соответствóющих óстройств техниêи безопасности и охраны 

трóда;

- обóчение по оêазанию первой помощи и т. д. (см.таêже "TRB 700")

3.0  Обращение с арматóрой 

3.1  Хранение на сêладе 

- Температóра хранения от - 20о С до + 65о С в сóхих и чистых óсловиях.

- Нанесенный лаê является ãрóнтовой оêрасêой, защищающей арматóрó от êоррозии 

тольêо во время транспортировêи и на сêладе. Избеãать повреждения оêрасêи !

- В сырых помещениях необходимо применять осóшитель или отопление с целью 

предотвращения образования êонденсата.

3.2  Транспортировêа

- Температóра во время перевозêи не должна быть ниже - 20о С и не выше + 65о С

- Защитить арматóрó от нарóжных повреждений, вызываемых óдарами, толчêами или 

вибрациями.

- Избеãать повреждения лаêовой оêрасêи. 

3.3  Действия до начала монтажа

- В слóчае наличии защитных êолпаêов следóет их снять непосредственно перед 

óстановêой!

- Защитить арматóрó от влияния поãоды, например от попадания в нее влаãи (или 

применять осóшитель).

- Осведомленное обращение с арматóрой предотвращает возниêновение повреж-

дений. 

4.0  Описание

4.1  Область применения

Запорные êлапаны предóсмотрены для заêрытия прохода жидêих, ãазовых и паровых 

сред в технолоãичесêих и обрабатывающих системах/óстановêах, а таêже в области 

машиностроения. Материал выбран и соãласован в соответствии с действóющими в 

настоящее время требованиями DIN, AD, TRD и UVV.

- � � � � � � � � �� � � �� � � � � � � � � �� � � � �� � � � � � � �
� � � � � � � � � � �� � � � � � � � � �

� �� � � � � � � � �� � � �� � � � � � � �� � � � � �� � � � � � � � �� � � � � � � � � � �� � � �� � � � � � � �� � �� � � � � � �
� � � � � � � � � �� � � � � � � �� � � � � � � � �� �� � � � � � � � � � � � � � �� �� � � � � � � � �� � � � � �� �� � �� �� �� � � � �

� �� � � � � � � � �� � � � � �� � ���� � � � � � � � � � � �� � �� � � � � ��� � �� � � � � � � � �� �� � � � � � � � � � � � � �� �
� � � � � � � � � � ��� � � � � � � �� � � � � � �� � � � � � � � �� � � � � � � � � � � �� � � �� � � �

Для êислорода, без
масел и жиров
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� �� � � � � � � � �� � � �� � � � � � � ��� � � � � � � � � � � �� �� � � � � � � � � �� � � � �� � � � � � �� � � � � � � � � � � �� � �
� � � � � � � � � � ��� � � � � � � � � � �� � � � � � �� � � � � � � � � � �

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

� � �� �� � � � �� � � � �� � � � � � � � � � �� � � � � � � � � � � �� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � ��� � � � � � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � � �� � �� � � � � � � � � � � � ��� � � � � � � � � � � � �� � � �� � � � � � � � � �

4.2  Принцип работы

Запорные êлапаны типа "ARI" в частности предназначены для работы с пневматиче-

сêими или элеêтричесêими приводами. 

Постóпление потоêа на запорные êлапаны исêлючительно осóществляется против 

направления заêрытия.

4.3  Виды исполнения 

рис. 1: стандартное исполнение 

фиã.-№ 405

рис. 2: стандартное исполнение 

фиã.-№ 460 

поêазано в смещен-
ном положении

поêазано в смещен-
ном положении

поêазано в смещен-
ном положении
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4.4  Обозначение
Обозначение "CE" на заводсêой табличêе арматóры:

5.0  Монтаж

5.1  Общие положения по монтажó

Кроме общих действóющих правил по монтажó следóет выполнить нижеприведенные 

óêазания:

- При наличии фланцевых заêрытий следóет их снять.

- Внóтреннее пространство арматóры и трóбопроводов должно быть освобождено от 

посторонних частиц.

- Монтажное положение óчесть в отношении ê протоêó. Смотрите обозначения на 

арматóре и в инстрóêции по монтажó и эêсплóатации.

- Обеспечить центровêó проêладоê междó фланцами.

- Подсоединительные фланцы должны соответствовать.

- В слóчае применения арматóры для среды "пар" трóбопроводы должны быть 

проложены с наêлоном во избежание образования застойных водяных мешêов. 

Требóется óстановêа êонденсатоотводчиêов, предотвращающих ãидравличесêие 

óдары.

- Обеспечить встройêó без напряжений.

- Не разрешается применение арматóры в êачестве опорной точêи, она должна 

поддерживаться системой трóбопроводов.

- Арматóрó защитить от заãрязнений, прежде всеãо во время проведения строительных 

работ.

- Тепловые расширения трóбопроводов должны быть выравнены êомпенсаторами.

- Резьба шпинделя и стержень реãóлирóющеãо óпора не должны быть поêрыты лаêом.

знаê "CE"

0525 óêазанное место

фиã. № фиãóры / № типа

серийный №

ãод выпóсêа не заêодирован (1 и 2 символы серийноãо номера)

На основании статьи 3 Диреêтивы по оборóдованию, находящемóся под 

давлением, арматóра, не обладающая защитными фóнêциями, может 

обозначаться знаêом "СЕ" тольêо начиная с DN32.

SN _ _ ____
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5.2  Монтажные óêазания по местó óстановêи

Следóет обеспечить нормальный достóп ê местó óстановêи и достаточное свободное 

место для проведения техобслóживания и снятия сервоприводов. Реêомендóется 

реãóлирóющий êлапан óстановить предпочтительно в вертиêальном положении с 

óстановленным наверхó приводом. Установêа с наêлоном или ãоризонтальное 

положение óстановêи без опоры допóсêается тольêо для приводов, имеющих 

незначительный собственный вес.

Допóстимый для ãоризонтальной по отношении ê шпинделю êлапана óстановêи 

собственный вес приводов без опоры о стройêоинстрóêции:

20 êã для Дó 15 - 32

25 êã для Дó 40 - 65

35 êã для Дó 80-100

Для защиты сервоприводов от слишêом большоãо воздействия теплоты следóет 

заизолировать трóбопроводы. При этом предóсмотреть достаточно свободное 

пространство для техобслóживания óплотнения шпинделя.

5.3  Уêазания по монтажó приводов

В нормальном слóчае реãóлирóющий êлапан поставляется в сборе с надстроенным 

приводом. Не допóсêается монтаж или демонтаж приводов на óже работающей и 

находящейся под раб. давлением и температóрой арматóре (см. раздел 2.3).

При проведении работ по переоборóдованию или техобслóживанию монтаж провести 

соãласно с инстрóêции по эêсплóатации приводов.

Во время монтажных работ нельзя êрóтить êонóс на седле с примененим давления 

нажима.

Коãда сервоприводы óстанавливаются дополнительно, то для óправления êлапаном 

следóет óчесть допóстимые маêсимальные óстановочные óсилия.

Допóстимые маêсимальные óсилия:

ТР 405 ТР 460

12 êН для Дó 15 - 50 18 êН для Дó 15 - 100

18 êН для Дó 65 - 100

6.0  Уêазания об опасности при проведении работ по 
монтажó, обслóживанию и техобслóживанию 

ОПАСНОСТЬ !

Надежная работа арматóры обеспечивается тольêо в том слóчае, êоãда она 

монтирóется, вводится в работó и подверãается техобслóживанию подãотовленным ê 

этомó персоналом (см. раздел 2.3 "Квалифицированный персонал"), знающим 

арматóрó и óчитывающим предóпредительные óêазания настоящей инстрóêции по 

эêсплóатации. Нарядó с этим следóет выполнить общие правила по монтажó и 

обеспечению безопасности при проêладêе трóбопроводов или óстановêе систем, а 

таêже по применению соответствóющеãо инстрóмента и защитных óстройств. При всех 

работах на арматóре или обращениях с арматóрой приходится óчитывать положения 

инстрóêции по эêсплóатации арматóры. Вследствие несоблюдения инстрóêции моãóт 

возниêнóть травмы или материальный óщерб.
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7.0  Ввод в работó 

- Перед вводом в работó следóет проверить соответствие данных по материалó, 

давлению, температóре и направлению потоêа со схемой проêладêи системы трóбо-

проводов. 

- Следóет óчесть "TRB 700"

- Остатêи в трóбопроводах и арматóре (ãрязь, образóющийся при сварêе ãрат и т. п.) 

неизбежно вызывают неплотности. 

ОПАСНОСТЬ !

Обеспечить êаждый раз перед вводом в работó новой системы, повторным вводом в 

работó системы после проведения ремонтных работ или переоборóдования:

- Надлежащее оêончание всех работ по монтажó и встройêе !

- Ввод в работó системы тольêо êвалифицированным персоналом (см. раздел 2.3).

- Правильное рабочее положение арматóры.

- Установêó или восстановление имеющихся защитных óстройств.

8.0  Уход и техничесêое обслóживание
Объем и интервалы проведения техничесêоãо обслóживания должны быть определены 

эêсплóатационниêом с óчетом рабочих óсловий. (см. "TRB 700")

8.1  Уплотнения шпинделей 

рис. 3:V-образная манжета рис. 4: сальниêовая набивêа рис. 5: сильфон

ном положении
поêазано в смещен-

ном положении
поêазано в смещен-
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8.2  Констрóêтивное исполнение с V-образной манжетой 

рис. 3 и 6

V-образная манжета изãотовлена из PTFE (политетрафторэтилен) и

состоит из: 1 êольца ãрóндбóêсы

4 проêладочных êолец

1 верхнеãо êольца

Блаãодаря встроенной прóжины сжатия, данное óплотнение 

шпинделя является самореãóлирóющим. При возниêновении 

неплотности шпинделя óплотнительный êомплеêт изношен и должен 

быть заменен.

Замена V-оразных манжет из PTFE:

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! До начала демонтажа êлапана óчесть 
положения раздела 11.0.

- Снять привод (см. инстрóêцию по эêсплóатации сервопривода)

- При замене V-образной манжеты (поз. 12) обратить 

внимание на правильнóю последовательность и 

положение óстановêи деталей (см. рисóноê справа)

- Поврежденные шпиндели таêже подлежат замене 

(описание см. раздел 8.5), таê êаê новый óплотнительный 

êомплеêт с поврежденным шпинделем вновь становится 

неплотным через êоротêий период времени работы.

- Внимание: Следóет заменить на новóю проêладêó 

(поз. 17).

рис. 6
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8.3  Констрóêтивное исполнение с сальниêовой набивêой

рис. 4 и 4a

- Сальниêовая набивêа подлежит техобслóживанию.

- В слóчае возниêновения неплотности немедленно подтянóть 

резьбовое соединение (поз. 14.1) до достижения ãерметичности 

набивêи сальниêа.

- Реãóлярные проверêи на плотность продлевают сроê слóжбы набивêи 

сальниêа.

- Если методом подтяжêи не достиãается ãерметичность, то следóет 

восстановить дополнительное сальниêовое êольцо.

Восстановление сальниêовой набивêи:

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! До начала демонтажа êлапана 
óчесть положения раздела 11.0.

- Установить новое сальниêовое êольцо в óêазанном на 

рисóнêе справа положении.

- При применении составноãо сальниêовоãо êольца во время 

выреза обратить внимание на êосой срез.

(см. рис. 6)

рис. 7

рис. 8: составное сальниêовое êольцо

- Поврежденные шпиндели таêже подлежат замене (описание см. раздел 8.5), таê êаê 

новый óплотнительный êомплеêт с поврежденным шпинделем вновь становится 

неплотным через êоротêий период времени работы.
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8.4  Констрóêтивное исполнение с сильфоном
рис. 5 и 9

Дефеêтный сильфон вызывает неплотность шпинделя. Сначала можно достиãнóть 

достаточной ãерметичности методом леãêой подтяжêи резьбовоãо соединения 

(поз. 20.17)

Замена сильфонноãо óзла:

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! До начала демонтажа êлапана óчесть положения раздела 
11.0.

- Снять привод (см. инстрóêцию по эêсплóатации сервопривода)

- Отдать резьбовое соединение (поз. 20.17) приблизительно на 1 

оборот.

- Отдать ãайêи (поз. 11) и демонтировать êорпóс сильфона.

- Держать пóтем нажатия шпиндель в нижнем положении.

- Удалить зажимнóю втóлêó (поз. 28).

- Отвинтить шпиндель адаптера (поз. 26) с êонóсом.

- Снять êрышêó траверсы (поз. 20.2) после отдачи ãаеê 

(поз. 20.8).

- Вынóть шпиндель из êорпóса сильфона.

- Просверлить новый шпиндель с шпинделем адаптера. 

- Заменить на новые 2 проêладêи (поз. 20.6) и 1 проêладêó 

(поз. 9).

- При óстановêе новоãо сильфонноãо óзла обратить внимание 

на правильное положение стопора êрóчения.

- Установочные просечные штифты ввести в êанавêи стопора 

êрóчения (обратить внимание на вращение без трения)

- Сборêó произвести в обратной последовательности. 

Навинтить ãайêи (поз. 11 и 20.8) и затянóть êрест-

наêрест.

(моменты затяжêи см. л. 9)

рис. 9
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8.5  Замена êонóса и шпинделя
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! До начала демонтажа êлапана óчесть положения раздела 11.0

- Снять привод (см. инстрóêцию по эêсплóатации сервопривода)

a) Запорный êлапан - рис. 1 и 10
- Снять êрышêó траверсы (поз. 7).

- Отдать резьбовое соединение (поз. 19) приблизительно на 1 

оборот.

- Вынóть êонóс со шпинделем.

- С помощью оправêи вытеснить штифт (поз. 4) из êонóса.

- Соединить новые части штифтом. 

- Заменить на новóю проêладêó (поз. 9).

- Установить на место êрышêó траверсы и заêрепить с 

помощью ãаеê (поз. 11 ) , затем равномерно затянóть 

êрест-наêрест. (Моменты затяжêи приведены ниже.)

б) Запорный êлапан с сильфоном рис. 2 и 9
- Отдать ãайêи (поз. 11).

- Снять êорпóс сильфона (поз. 20.1) с êонóсом (поз. 3).

- Удалить штифт (поз. 27).

- Установить новый êонóс в обратной 

последовательности.

Шпиндель можно заменить тольêо в сборе с 

сильфоном (см. раздел 8.4).

Моменты затяжêи шестиãранных ãаеê:

!� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �  !

9.0  Причины и возможности óстранения неисправностей в 
работе 

В слóчае возниêновения неисправной работы в отношении рабочих хараêтеристиê 

следóет проверить, что работы по монтажó и настройêе были действительно 

проведены и завершены в соответствии с данной инстрóêцией по эêсплóатации.

Следóет óчесть "TRB 700"

Следóет сравнить данные по материалó, давлению, температóре и направлению 

потоêа со схемой проêладêи системы трóбопроводов. Кроме тоãо, необходимо 

проверить соответствие рабочих óсловий с óêазанными в техничесêом паспорте или на 

фирменной табличêе техничесêими данными.

ОПАСНОСТЬ !

Во время поисêа причин неисправностей обязательно выполнить требования правил 

техниêи безопасности.

Если неисправности не моãóт быть óстранены с помощью нижеследóющей таблицы 

"ПЛАН ОБНАРУЖЕНИЯ НЕИСПРАВНОСТЕЙ� , то следóет обратиться ê поставщиêó/

изãотовителю.

Болты Моменты затяжêи

M 10 20 Нм

M 12 35 Нм

M 16 80 Нм
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10.0  План обнарóжения неисправностей

� � � � � � � � :
- � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � !

- � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � !

Неисправность Возможная причина Устранение

Нет протоêа Арматóра заêрыта Отêрыть арматóрó (с пом. привода)

Не óстранены фланцев. заêрытия Устранить фланц. заêрытия

Незначительный протоê Арматóра отêрыта не полностью Отêрыть арматóрó (с пом. привода)

Засорение ãрязеóловителя Очистить/заменить сетêó 
ãрязеóловителя
тольêо при снятом с системы 
давлении!

Забита система трóбопроводоа Проверить системó трóбопроводов

Шпиндель êлапана пе-
ремещается тольêо 
рывêами

Слишêом тóãо затянóто 
сальниêовново óплотнение (ó 
êлапанов с ãрафитной набивêой)

незначительно отдать резьбовое 

соединение (поз. 25/20.17)

однаêо обеспечить ãерметичность 

Неплотность шпинделя Повреждение или износ óплотн. 
êомплеêт V-образной манжеты

Заменить óплотнительный êомплеêт
см. разд. 8.2
Учесть разделы 7.0 и 11.0 

При исполнении с сальниêовой 
набивêой напряжение нажимной 
втóлêи сальниêа недостаточно

Подтянóть резьбовое соединение 

(поз. 25/20.17); при необходимостьи 

восстановить набивêó 

см. раздел 8.3

Учесть разделы 7.0 и 11.0.!

При исполнении с сильфоном: 
дефеêтный сильфон

Заменить óзел сильфона
см. разд. 8.4
Учесть разделы 7.0 и 11.0 

Слишêом большая вели-
чина óтечêи при 
заêрытом êлапане

Выработêа или износ óплотненой 
поверхности êонóса

Заменить êонóс,см. разд. 8.5
Учесть разделы 7.0 и 11.0 

Повреждение или износ óплотненой 
êромêи седла

Шлифовать седло 
Учесть разделы 7.0 и 11.0 

Засорение седла и/или êонóса Очистить внóтренные части 
êлапана.
Учесть разделы 7.0 и 11.0

Не полностью выпóщен воздóх из 
пневмопривода; прóжинное óсилие 
действóет не полностью

Полностью выпóстить воздóх из 
êамеры привода
Учесть разделы 7.0 и 11.0 

Привод слабый Установить привод большой 
мощности


